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EINFUHRUNG

EINFUHRUNG

Informationen zum Handbuch

Zur besseren Ubersichtlichkeit werden in diesem
Handbuch die Titel der Abschnitte oben auf der Seite und
der entsprechende Unterabschnitt unten auf der Seite
angegeben.

Dieses Handbuch fiir die Getriebeinstandsetzung enthalt
Anweisungen zur Instandsetzung des zusammen mit der
Kupplung aus dem Fahrzeug ausgebauten Getriebes
R380, ggf. bei abgebautem Verteilergetriebe. Alle anderen
Informationen zu Einstellungen, Ausbau von Dichtringen,
Kupplung, Verteilergetriebe und Getriebeeinheit sind dem
Werkstatthandbuch fiir das jeweilige Fahrzeug zu
entnehmen.

Dieses Handbuch ist in 5 Abschnitte unterteilt: Daten,
Anzugsmomente, Spezialwerkzeuge, Beschreibung und,
als letzter Abschnitt, Uberholung. Damit neu
herausgegebene, liberarbeitete Seiten leichter einsortiert
werden kénnen, beginnen alle Unterabschnitte mit der
Seitennummer 1.

Die einzelnen zu Uberholenden Punkte sind in der
Reihenfolge zu bearbeiten, in der sie angegeben sind. Auf
Teile, die in Abbildungen mit Nummern versehen sind,
wird im Text Bezug genommen.

Bei den Instandsetzungsanweisungen wird auf die
Nummern von Spezialwerkzeugen verwiesen, und in den
zugehorigen Abbildungen ist das jeweilige Werkzeug
dargestellt. Ebenfalls wird auf VerschleiRgrenzen, wichtige
Daten, Anzugsmomente und spezielle Informationen und
Hinweise zum Zusammenbau verwiesen.

Mit WARNUNG, VORSICHT und Hinweise eingeleitete
Anweisungen haben folgende Bedeutung:

WARNUNG: Anweisungen, die genau befolgt
werden missen, um Verletzungen zu
vermeiden.

VORSICHT: Weist auf Anweisungen hin, die
befolgt werden miissen, um Schaden am
Fahrzeug zu vermeiden.

2 HINWEIS: Enthalt hilfreiche Informationen.

Verweise

Bei den in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen
wird nicht auf eine Priifung des Fahrzeugs nach Abschluf3
der Instandsetzung verwiesen. In jedem Fall missen die
Arbeiten nach Abschluf? inspiziert und getestet werden,
und ggf. ist eine Probefahrt vorzunehmen, insbesondere
nach Arbeiten an sicherheitsrelevanten Teilen.

Abmessungen

Die angegebenen Abmessungen entsprechen der
Konstruktionspezifikation unter Beriicksichtigung etwaiger
Grenzwerte.

INSTANDSETZUNG UND AUSTAUSCH

Wenn Ersatzteile erforderlich sind, dirfen ausschlieBlich
von Rover/Land Rover zugelassene Teile verwendet
werden.

Im Zusammenhang mit Instandsetzungsarbeiten und dem
Einbau von Ersatzteilen und Zubehdr wird insbesondere
auf die folgenden Punkte hingewiesen.

Beim Einbau von Teilen, die nicht von Rover/Land Rover
zugelassen sind, kdnnen Sicherheitsfunktionen des
Fahrzeugs beeintrachtigt werden. In bestimmten Markten
ist der Einbau von Teilen, die nicht der
Herstellerspezifikation entsprechen, gesetzlich untersagt.

Es sind die in diesem Handbuch angegebenen
Anzugsmomente anzuwenden. Schraubensicherungen
usw. sind, sofern vorgeschrieben, zu verwenden. Wenn
Schraubensicherungen usw. wahrend des Ausbaus
beeintrachtigt werden, sind sie zu erneuern.

Der Einbau von Teilen, die nicht von Rover/Land Rover
zugelassen sind, kann zum Erléschen der Garantie
fuhren. Alle von Rover/Land Rover zugelassenen Teile
sind durch die volle Fahrzeuggarantie abgedeckt.

Rover/Land Rover-Vertragshandler durfen ausschlief3lich
zugelassene Teile verwenden.

SPEZIFIKATION

Rover/Land Rover behalt sich Veranderungen im
Interesse einer stetigen Verbesserung der Spezifikation,
Konstruktion und Produktion seiner Fahrzeuge vor. Dieses
Handbuch kann daher nicht in jedem Fall die aktuellen
Spezifikationen eines bestimmten Teils oder Fahrzeugs
wiedergeben.

Dieses Handbuch stellt kein Angebot zum Verkauf eines
bestimmten Teils oder Fahrzeugs dar. Rover/Land
Rover-Vertragshandler sind keine Vertreter von
Rover/Land Rover und kénnen den Hersteller nicht durch
ausdrickliche oder implizierte Zusicherungen oder
Darstellungen binden.

INFORMATIONEN 1



EINFUHRUNG

GETRIEBEKENNZEICHNUNG

Die Anweisungen in diesem Handbuch decken die
Instandsetzung des Getriebes R380 an einer Reihe von
Fahrzeugen ab. Dabei bestehen bestimmte Unterschiede
bei den Getrieben, insbesondere hinsichtlich der
Getriebehélse, Schaltgehause und
Verteilergetriebe-Schaltgehduse. Vor Beginn der Arbeiten
am Getriebe ist daher zu ermitteln, um welches Getriebe
es sich handelt. Die Getriebe sind mit einer Seriennummer
gekennzeichnet, die rechts am Getriebegehduse
eingepragt ist. Die vier verschiedenen Typen A, B, C und
D sind im folgenden mit ihrer Seriennummerkennung
angegeben.

HINWEIS: Die aufgefihrten Getriebetypen

dienen lediglich der leichteren Unterscheidung.

Sie haben keine Bedeutung im Zusammenhang
mit Teilenummern oder bestimmten Fahrzeugen.

Bei den Anweisungen in diesem Handbuch sind die
jeweils betroffenen Getriebetypen angegeben. Es ist
darauf zu achten, daR die fir den jeweiligen Typ
vorgeschriebenen Anweisungen ausgefiihrt werden.

Kennummern Getriebe Typ A: 50A; 51A; 56A; 58A; 60A,;
61A;

Kennummern Getriebe Typ B: 53A; 55A; 63A
Kennummern Getriebe Typ C: 18A

Kennummern Getriebe Typ D: 64A; 65A

2 INFORMATIONEN
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DATEN

Synchronringspiel

Axialspiel 1. Gang

Axialspiel 2. Gang

Axialspiel 3. Gang

Einstellung Synchronkérper 5./Rickwartsgang
- Beilage -

Spiel Rickwartsgang-Zwischenwelle
Axialspiel Hauptwelle

Axialspiel Vorgelegewelle

Schmiermittel
Fillmengen

Dichtmittel

NEU VERSCHLEISS-
GRENZEN

0,5 mm

0,05 - 0,20 mm 0,327 mm

0,04 - 0,21 mm 0,337 mm

0,11 - 0,21 mm 0,337 mm

0.005 - 0.055 mm 0,055 mm

0,04 - 0,38 mm 0,38 mm

0,01 - 0,06 mm 0,06 mm

0,01 - 0,06 mm 0,06 mm

ATF M2C33 F oder G
Getriebe mit Olkiihler = 3,4 Liter
Getriebe ohne Olkiihler = 2,9 Liter

Auflageflachen -

Hylosil RTV 102

Verfugbar Gber Unipart

Schrauben und Verschlu3stopfen - Loctite 270 oder Marston
Bentley Hylogrip 640 (Schraubensicherung)

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN 1
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ANZUGSMOMENTE

Olpumpe an Getriebehals

Halteplatte an Schaltgehduse unten

Halteplatte an Schaltgehduse

Untere Abdeckung an Kupplungsgehause
Prallblech, Entliiftung

Clip an Kupplungsausriickhebe

Abdeckung an Schaltgehause
Spulenhalter an Getriebegehause
Gegenmutter Torsionsmutter - Einstellschraube
Schraube - Schalthebelhalterung

Entluftung

Schalthebelhalterung

Rickfahrsperrwelle

Ruckfahrlichtschalter

Verteilergetriebe an Schaltgehduse, Schrauben
Einstellplatte, Schrauben

Schaltquadrant, Stiftschraube
Schalthebelgabel, Stiftschraube

Einstellplatte an Schaltgehause

Getriebehals an Getriebegehause

Abdeckung vorn an Getriebegehduse
Schaltgehduse an Getriebehals
Schalthebelgehduse an Schaltgehduse
Fihrung - Kupplungsausriickhiilse an Getriebeglocke
Halter

Gelenk, Kupplungshebel an Getriebeglocke
Gelenkplatte an Getriebeglocke

Stopfen - Schaltrastkugel und Feder
Kolbengehduse an Schaltgehause

Unteres Schaltgehduse an Getriebehals
Folgezylinder an Kupplungsgehause

Obere Schalthebelbaugruppe an Schalthebel unten
Gabel an Schaltwelle

Fillschraube

Olstandsschraube

OlablaRschraube

Kupplungsgehause an Getriebe
Abtriebsflanschschraube

5. Gang Vorgelegewelle, Kragenmutter

6 Nm

8 Nm

8 Nm

8 Nm

8 Nm

8 Nm

8 Nm

8 Nm

8 Nm

8 Nm
15 Nm
15 Nm
16 Nm
24 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
25 Nm
30 Nm
30 Nm
50 Nm
72 Nm
90 Nm
220 Nm

DREHMOMENTWERTE

1
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SPEZIALWERKZEUGE

HINWEIS: Wenn Spezialwerkzeuge vorgeschrieben sind, dirfen ausschlie3lich diese Werkzeuge verwendet
werden, um Verletzungen und Schaden an Fahrzeugteilen zu vermeiden.

Land Rover-
Teilenummer

LRT-37-001

LRT-37-002

LRT-37-004

LRT-37-009

LRT-37-010

LRT-37-014

LRT-37-015

LRT-37-021

LRT-37-022

LRT-37-023

LRT-37-024

LRT-51-003

LRT-99-002

LRT-99-004

Rover-Teilenummer

18G47BA

18G47BAX

18G284AAH

18G705

18G705-1A

18G1422

18G1431

18G1205

M547

18G284

Bezeichnung

Adapter, Antriebswellenlager

Umristsatz

Adapter fur Antriebswellenfiihrungslager

Ausziehwerkzeug fiir Lager und Dichtring

Adapter fur Hauptwellen-Dichtring

Einbauwerkzeug fur hinteren Hauptwellen-Dichtring
Einbauwerkzeug fiir hinteres Hauptwellenlager und Oldichtring

Adapter fur Einbauwerkzeug fur hinteres Hauptwellenlager und
Oldichtring

Adapter fur Vorgelegewellenlager
Vorgelegewellen-Haltewerkzeug
Ausbauwerkzeug hinteres Hauptwellenlager
Flanschhalter

Handpresse

Schlagauszieher

Spezialwerkzeuge sind direkt vom Hersteller zu beziehen:

V.L.Churchill,
P.O. Box No. 3,
London Road,

Daventry,

Northants, NN11.4NF

England

WERKZEUGNUMMERN 1
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BESCHREIBUNG

Das vollsynchronisierte 5-Gang-Getriebe R380 umfal3t
Antriebswelle, Abtriebswelle, Vorgelegewelle und
Rickwartsgang-Zwischenwelle.

Die Getriebegehduse bestehen aus vorderer Abdeckung,
Getriebegehduse, Mittelplatte und Getriebehals. Alle
Gehauseteile weisen Fihrungsstifte auf und sind
abgedichtet.

Die Schaltgabeln fiir 1./2. Gang und 3./4. Gang sind auf
einer einzigen Schaltwelle innerhalb des Hauptgehduses
angeordnet, wahrend die Schaltgabel fur den 5. Gang und
den Rickwartsgang auf derselben Welle im Getriebehals
angeordnet ist.

Antriebswelle, Abtriebswelle und Vorgelegewelle werden
durch Kegelrollenlager gestiitzt, alle Zahnrader laufen auf
Nadelrollenlagern. Das Axialspiel der Lager von
Abtriebswelle und Vorgelegewelle wird durch selektive
Druckscheiben in der Mittelplatte eingestellt.

Die Schmierung erfolgt iber eine Olpumpe im
Getriebehals, die das Ol tber Olbohrungen in der
Abtriebswelle an die zu schmierenden Teile leitet.

37M7132

Hauptwelle 1. Gang
Hauptwelle 2. Gang
Hauptwelle 3. Gang
Antriebswelle/4. Gang
Hauptwelle 5. Gang
Vorgelegewelle
Hauptwelle
Schmierdlpumpe
Olfilter

CoOoNOORA~LONE

10. Entliftung

11. Ein-Schienen-Schaltung

12. Synchronkorper 1./2. Gang

13. Dichtringe

14. Synchronkoérper 3./4. Gang

15. Synchronkérper 5. Gang/Rickwartsgang

16. Selektive Distanzringe (Axialspiel von Hauptwelle
und Vorgelegewelle)

17. Selektiver Distanzring (Snychronkorper 5.
Gang/Rickwartsgang)

BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE 1



SCHALTGETRIEBE

37M7113A 44

2 BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE



SCHALTGETRIEBE @@'

GETRIEBETEILE - ZAHNRADER UND WELLEN

Schaltgabel 3./4. Gang

Sperrspule

Schaltgabel 1./2. Gang
Schaltwellenstifte

Schaltwelle

Schaltgabel Riickwartsgang/5. Gang
Schaltquadrant - Getriebe Typ A
Schaltstiick - Getriebe Typ B/D
Schaltstiick - Getriebe Typ C

10. Vorderes Kegellager Antriebswelle
11. Antriebswelle

12. Synchronring 4. Gang

13. Fihrungskegellager

14. Distanzring

15. Synchronkdrper und Schaltmuffe, 3./4. Gang
16. Synchronringe 3. Gang

17. 3. Gangrad

18. Nadelrollenlager

19. Hauptwelle (Abtriebswelle)

20. Spannhiilse

21. Nadellager

22. 2. Gangrad

23. Synchronringe 2. Gang

24. Synchronkérper und Schaltmuffe, 2./1. Gang
25. Synchronringe 1. Gang

26. 1. Gangrad

27. Nadelrollenlager

28. Buchse

CoNoOOAWONE

29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.

Hauptwellenkegellager
Selektive Beilagscheiben
Selektive Scheibe

Buchse

Nadelrollenlager
Ruckwartsgangrad
Synchronring, Rickwartsgang
Synchronkérper und Schaltmuffe, Riickwartsgang/5.
Gang

Sicherungsring
Nadelrollenlager

Synchronring 5. Gang

5. Gangrad

Segmentringe 5. Gang
Haltering, Segmentringe 5. Gang
Hinteres Hauptwellenlager
Vorgelegewellenlager
Vorgelegewelle
Vorgelegelager

Selektive Beilagscheiben
Vorgelegewelle Rickwartsgang
Vorgelegewelle 5. Gang
Federring - Neuere Getriebe
Mutter 5. Gang

Hinteres Vorgelegewellenlager
Distanzring
Ruckwartsgang-Zwischenrad
Nadelrollenlager
Ruckwartsgang-Zwischenwelle

BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE 3
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GETRIEBEGEHAUSE

Vordere Abdeckung
Dichtring Antriebswelle
OlstandsverschluRRstopfen
Scheibe

OlablaRstopfen
Getriebegehause
Spulenhalter

Mittelplatte

Fihrungsstifte

10. Stopfen - &ul3ere Schaltrastkugel und Feder
11. Spritzschutzschild

12. Getriebehals - Getriebe Typen A und B
13. Schaltkulissenplatte

14. Spulenhalter - Getriebehals
15. Sperrnockenfeder

16. Sperrnocken

17. Sperrnockenwelle

18. Schaltwellen-Dichtring

19. Dichtring

20. Olpumpe

21. O-Ring

22. Schalter Ruckfahrleuchte
23. Bypass Olkiihler

24. Schraube

25. O-Ring

26. Olsammelleitung

CoNoOOAWONE

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.

46.
47.
48.
49.

Olfilter

Olabstreifring

Adapter Olkiihler

Schraube

O-Ring

Getriebehals - Getriebe Typ C
Schaltkulissenplatte - Getriebe Typ C
Sperrnocken-Endplatte - Getriebe Typ C
Spulenhalter - Getriebe Typ C

Dichtring Schaltwelle - Getriebe Typ C
Distanzhilse - Getriebe Typ C
Tachometerritzel - Getriebe Typ C
Dichtring - Getriebe Typ C

Antriebsflansch Abtriebswelle - Getriebe Typ C
O-Ring - Getriebe Typ C

Distanzring - Getriebe Typ C
Nasenscheibe - Getriebe Typ C

Schraube Antriebsflansch - Getriebe Typ C
Schraube, Antriebsflansch Gelenkwelle - Getriebe
Typ C

Stiitzhalterung - Getriebe Typ C

Schraube Stitzhalterung - Getriebe Typ C
Getriebehals - Getriebe Typ D

Dichtring - Getriebe Typ D

BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE 5
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SCHALTGEHAUSE - GETRIEBE TYP A

1. Schaltgehause 13. O-Ring

2. Dichtung 14. Zapfenstiick

3. Spannhilse 15. Sicherungsring

4. Spannfeder 16. Halteschraube Zapfenstick

5. Halteschraube und Scheibe, Schalthebel 17. Schaltquadrant

6. Schaltgehduseschrauben 18. Spannhilse

7. Schalthebel 19. Beilagscheibe

8. Nylonstift und Feder 20. Stift

9. Schalthebelverlangerung 21. Kugelsitz

10. Untergehause 22. Anschlagschraube und Gegenmutter 5. Gang

11. VerschluRRstopfen
12. Schaltwelle

BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE 7
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SCHALTGEHAUSE - GETRIEBE TYP B

Abdeckung und Dichtung, Schaltgehause
Schaltgehause

Spanneinstellplatte

Unterer Schalthebel

Railko-Buchse

Dichtring unterer Schalthebel
Spannfedern

Halteschrauben Spannfedern
Oberer Schalthebel und Schraube

ogrwNPE
© o N
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UNTERES SCHALTGEHAUSE - GETRIEBE TYP C

CoNoOOAWONE

Unteres Schaltgehduse
Schaltstangenkopf
Klemmschraube

Untere Abdeckplatte

Halterung, unteres Schaltgehduse
Kugelstift

Kugelstiftsitz

Schaltstange
Schaltstangenbuchse

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Distanzhulse
Gummiaufhangung
Flexible Aufhdngung
Spannfeder

Auskleidung, Briickenplatte
Briickenplatte Spannfeder
Schalthebel
Schalthebelkappe

Kolben

Spreizfeder

BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE 11
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37M0622 18
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VERTEILERGETRIEBE-SCHALTGEHAUSE -
GETRIEBE TYP A

CoNOOA~LONE

Manschettenhalteschraube
Manschette
Manschettenstitzplatte
Dichtplatte

Dichtungen

Federclip

Osenbolzen
Sicherungsring Nylonsitz
Schalthebelkugel

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Nylonsitz
Schaltwelle
Schalthebel
Schaltgehduse
Buchsen
Senkschrauben
Endabdeckung
Schaltgabel
O-Ringe

BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE 13
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GETRIEBE ZERLEGEN

Servicereparatur Nr. - 37.20.04

Kupplungsgehause - Getriebe Typ A - Ausbau

2. 2 Halteschrauben der Ausriickhebelgelenkstiitze
I6sen, Stitze abnehmen.

3. 6 Halteschrauben des Kupplungsgehéuses am
Getriebe losen, Gehause abnehmen.

37M7047

HINWEIS: Richtigen Sitz des Fuhrungsstifts
beachten.

1. Falls eingebaut: Halteclips der Druckstiicke des
Kupplungsausrucklagers ausbauen und entsorgen,
Lager und Ausriickhebel ausbauen, Druckstlicke
abnehmen.

UBERHOLUNG 1



SCHALTGETRIEBE

Kupplungsgehause - Getriebe Typ B - Ausbau

37M0494

1.

Kupplungsausriicklager ausbauen.

2. Halteschraube des Federclips am Ausrickhebel
I16sen, Clip abnehmen.

3. Ausriickhebel abnehmen.

4. C-Clip von der Ausriickhebelgelenkstutze
abnehmen, Clip entsorgen.

5. 6 Halteschrauben des Kupplungsgehduses am

Getriebe l16sen, Gehause abnehmen.

HINWEIS: Richtigen Sitz des Fihrungsstifts
beachten.

Kupplungsgehause - Getriebe Typ C - Ausbau

37M0495

1. Kupplungsausriickhebel von der Gelenkstutze
abziehen, Hebel und Ausriicklager abnehmen.

37M0496

2. 6 Halteschrauben des Kupplungsgehauses am
Getriebe 16sen, Kupplungsgehduse abnehmen.

an den Fihrungsstiftpositionen eingesetzt und
weisen einfache Scheiben unter dem
Schraubenkopf auf.

2 HINWEIS: Die beiden langsten Schrauben sind

2 UBERHOLUNG
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Kupplungsgehéause - Getriebe Typ D - Ausbau

37M7119

HINWEIS: Getriebe vom Typ D weisen einen

Standard-Kupplungsgehauseadapter auf, der in

die Kupplungsgehause sowohl von V8-Motoren
als auch von Dieselmotoren palit. In der obigen
Abbildung ist das Getriebe am
Kupplungsgehauseadapter abgebaut und der
Kupplungsgehduseadapter (mit dem
Kupplungsmechanismus) ist noch am Motor
angebaut.

37M7120

1. 2 Halteschrauben der Ausriickhebelgelenkstiitze
I6sen. Stiitze abnehmen.

2. 6 Halteschrauben des Adaptergehdauses am
Getriebe l6sen. Adaptergehduse abnehmen.

Schaltgehéuse - Getriebe Typ A - Ausbau

37M7049

1. 4 Halteschrauben des Schaltgehduses lésen,
Schaltgehduse abnehmen.

HINWEIS: Richtigen Sitz des Fihrungsstifts
beachten.

2. 4 Halteschrauben des
Verteilergetriebe-Schaltgehauses lésen, Gehause
abnehmen.

UBERHOLUNG

3



SCHALTGETRIEBE

Unteres Schaltgehause - Getriebe Typ A - Ausbau

3
) \
= o}
3
BNIR\ 9
[ p S
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2
37M7050 - X T
37M7052
1. Einbauposition der Halteschrauben beachten, dann
die 3 Halteschrauben des unteren Schaltgehduses 2. 4 Halteschrauben des
l6sen, Gehause abnehmen. Verteilergetriebe-Schaltgehauses lésen, Gehause
abnehmen.
HINWEIS: Richtigen Sitz des Fihrungsstifts 3. Einbauposition der Halteschrauben beachten, dann
beachten. die 3 Halteschrauben des Schaltgehauses losen,

Gehause abnehmen.

Schaltgehause - Getriebe Typ B - Ausbau HINWEIS: Richtigen Sitz des Fiihrungsstifts
beachten.

D

o @° |
37M7051
1. 2 Torx-Halteschrauben der

Schaltgehause-Abdeckung lésen, Abdeckung
abnehmen und Dichtgummi entnehmen.

4 UBERHOLUNG
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Schaltquadrant - Getriebe Typ A - Ausbau Unteres Schaltgehause - Getriebe Typ C - Ausbau

1. Halteschraube des Schaltquadranten I6sen und
entsorgen.
2. Schaltwelle nach vorn bewegen und Quadranten
abnehmen.
37M7055

Schaltstlick - Getriebe Typ B - Ausbau

1. Einbauposition der Gummiaufhdngungen und
Scheiben beachten und 2 Halteschrauben des
unteren Schaltgehduses am Getriebehals I6sen.
Scheiben und Gummiaufhangungen abnehmen.

2. 2 Halteschrauben der Halterung des unteren
Schaltgehduses am Getriebehals I6sen, Scheiben
und Gummiaufhdngungen abnehmen.

3. Unteres Schaltgehduse vom Getriebehals I6sen und
Schaltstange vom Schaltwellenstift abziehen.

37M7054

1. Halteschraube des Schaltstiicks I6sen und
entsorgen.

2. Schaltwelle nach vorn bewegen, Schaltstlick
abnehmen.

UBERHOLUNG 5



SCHALTGETRIEBE

Unteres Schaltgehause - Getriebe Typ D - Ausbau Getriebehals - Getriebe Typen A und B - Ausbau

0

@ (««««(I(@’

37M7056

37M7121

1. 4 Halteschrauben des unteren Schaltgehduses am
Getriebehals 16sen.

2. Unteres Schaltgehduse vom Getriebehals
abnehmen.

1. 12mm-Schraube in das Ende der Abtriebswelle
eindrehen und mit Werkzeugen LRT-37-009 und
LRT-37-010 den Dichtringbund ausbauen.

Schaltstlick - Getriebe Typ D - Ausbau

37M7057

2. Schaltspulenhalter fur Rickwartsgang/5. Gang
ausbauen.
3. 10 Halteschrauben des Getriebehalses l6sen, dabei

die Einbauposition der langeren Schrauben
beachten.

37M7122

1. Halteschraube des Schaltstiicks I6sen und
entsorgen.

2. Schaltwelle nach vorn bewegen, Schaltstiick
abnehmen.

6 UBERHOLUNG
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4 = Getriebehals - Getriebe Typ C - Ausbau
)
) O e ‘ 3

(<2
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0

37M7058

4. Geeigneten Behalter unter das Getriebe stellen, um

austretendes Ol aufzufangen, und den Getriebehals

abbauen.

Olfilter ausbauen.

6. Mittelplatte mit 2 Schrauben 8 x 35 mm am
Getriebegehause befestigen.

o

37M7059

1. Die selbstsichernde Haltemutter des
Schaltwellenstifts an der Schaltwelle I6sen und
entsorgen, Stift abnehmen.

2. Gehause des Tachometerritzels und Ritzel
vorsichtig aus dem Getriebehalsgehause
heraushebeln. O-Ring abnehmen und entsorgen.

3. Spulenhalterung fur 5. Gang abnehmen. O-Ring
abnehmen und entsorgen.

4. Auf die Einbauposition der Halteschrauben achten
und 10 Halteschrauben des Getriebehalses am
Getriebegehause l6sen.

5. Mit einem weichen Hammer den Getriebehals von
den Fuhrungsstiften losklopfen.

6. Getriebehals abnehmen.

HINWEIS: Das Tachometerantriebsrad kann an
A der Abtriebswelle festsitzen, was einen Ausbau

des Getriebehalses verhindert. Geeignete
Holzkldtze zwischen Getriebehals und Mittelplatte
einsetzen und den Getriebehals vorsichtig weghebeln,
bis das Antriebsrad freigegeben wird.

7. Dichtring der Schaltwelle abnehmen und entsorgen.
8. Mittelplatte mit 2 Schrauben 8 x 35 mm am
Getriebegehduse befestigen.

UBERHOLUNG 7
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Getriebehals - Getriebe Typ D - Ausbau

—
%

L
\\\\\\i\\'\‘I\\,

I

37M7123

2. 10 Halteschrauben des Getriebehalses am
Hauptgetriebegehduse losen, dabei die
Einbauposition der langeren Schrauben beachten.

3. Geeigneten Behalter unter das Getriebe stellen, um
austretendes Ol aufzufangen.

4. Mit einem weichen Hammer den Getriebehals von
den Fuhrungsstiften losklopfen.

triebehal h .
1. Schaltspulenhalter fir Ruckwartsgang/5. Gang 6 gﬁilifrb:u:bzsgrr:e men
ausbauen. ’ ’

37M7125

o

Gangréader fur 5. Gang und Riuckwértsgang - Ausbau

37M7061A

8 UBERHOLUNG
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Mit einem geeigneten zweiarmigen Auszieher die
Stutzlagerschiene der Vorgelegewelle fur den 5.
Gang vom Ende der Vorgelegewelle abziehen.

37M7060

o

~

10.

11.

12.

13.

Mit Werkzeugen LRT-37-023 das Gangrad fir den
5. Gang halten und Mutter des
Vorgelegewellen-Gangrads fur 5. Gang l6sen.
Segmentringe der Druckscheibe, Haltering und
Segmentringe ausbauen, Spannstift heraustreiben.
Neuere Getriebe: Federring zur Befestigung des
Vorgelegerads 5. Gang an der Welle entfernen.
Vorgelegewellen-Gangrads fiir 5. Gang I6sen

Mit Werkzeugen LRT-37-009 und LRT-37-024. die
Schiene des hinteren Hauptwellen-Stiutzlagers
ausbauen.

12mm-Schraube vom Ende der Hauptwelle l16sen.
Hauptwellen-Gangrad 5. Gang mit Synchronring
ausbauen.

Geteiltes Nadelrollenlager des
Hauptwellen-Gangrads 5. Gang ausbauen.
Sicherungsring des Synchronkdrpers 5. Gang
abnehmen.

Schaltspule von der Synchronkdrpergabel
wegdrehen und Synchronkérperbaugruppe 5.
Gang/Riickwartsgang komplett mit Gabel und Spule
ausbauen.

Hauptwellen-Ruckwartsgangrad komplett mit
Nadelrollenlager und Buchse ausbauen, dabei den
selektiven Distanzring Rickwartsgangbuchse und
Mittelplattenlager beachten.
Vorgelegewellen-Rickwartsgangrad ausbauen.

14.

15.

16.

37M7063A

Haltestopfen, Feder und Kugel der Mittelplatte
entfernen.

2 Schrauben zur Befestigung de Spulenhalter
entfernen, Halter entfernen.

Nebenschrauben lésen.

UBERHOLUNG
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Hauptwelle und Vorgelegewelle - Ausbau Hauptwelle - Zerlegung

1. Schaltwellenstift am Schlitz in der Mittelplatte
ausrichten und mit Holzklétzen und weichem lu_u_u
Hammer die Mittelplatte abtreiben.

2. Haltekugel und Feder abnehmen. Lagerschienen
und Beilagscheiben abnehmen.

37M7065

37M7064 1. Mit Werkzeug LRT-99-002 sowie Stiitzstangen unter
dem Gangrad 1. Gang das Hauptwellenlager von
der Hauptwelle abdriicken.

3. Vorgelegewelle, Hauptwelle und Schaltwelle als
komplette Baugruppe aus dem Gehéuse ausbauen.

4. Antriebswelle und Synchronring 4. Gang ausbauen
(falls nicht bereits mit der Hauptwelle ausgebaut).

10 UBERHOLUNG
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37M7066

5. Distanzring, Synchronkdrper 3./4. Gang,
Synchronringe, Gangrad 3. Gang und Nadellager
ausbauen.

37M7067

2. Gangrad 1. Gang, Buchse des Nadellagers und
Synchronringe ausbauen.

3. Synchronkérper 1./2. Gang, Synchronringe 2. Gang,
Gangrad 2. Gang und Nadellager ausbauen.

4. Hauptwelle umdrehen und mit Werkzeug
LRT-99-002 und Stitzstangen und dem Gangrad 3.
Gang das Fuhrungslager abdriicken.

UBERHOLUNG 11
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Getriebegehause

Alle Teile entfetten und reinigen. Gehduse auf Schaden,
Risse und beschédigte Gewinde prifen.

1. Neuen Olstandsstopfen einsetzen.
2. Neue Kupferscheibe am Ablaf3stopfen einsetzen.

Vordere Abdeckung - Zerlegung

Mittelplatte - Zerlegung

37M7068

1. Vordere Abdeckung abbauen und Lagerschienen

12

ausbauen. Prufen, daf3 die Federclips unbeschadigt
sind.

Dichtring aus der Abdeckung entnehmen. Noch
KEINEN neuen Dichtring einsetzen.

37M7069A

. Lagerschienen und Beilagscheiben ausbauen und

auf Verschlei und Beschadigung prifen.

. Auf Beschadigung priufen. Schaltstangenbohrung

auf Verschleil3 prufen.

. Gdf. Spritzschutzschild abbauen.
. Rickwartsgang-Zwischenwelle mit geeigneter

Presse ausdricken und auf Verschleil3 prufen.

. Zwischenrad, Nadellager und Distanzscheibe

ausbauen und auf Beschadigung priifen.

. Schaltrastkugeln der Mittelplatte auf Verschleif3 und

Federn auf Verformung priifen, nach Bedarf
erneuern.

. Darauf achten, daf} das Gewinde des Haltestopfens

nicht beschadigt ist.

HINWEIS: Patchlok-Stopfen kdnnen
weiterverwendet werden, solange die Gewinde
nicht beschadigt sind.

UBERHOLUNG
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Getriebehals - Getriebe Typen A und B -
Instandsetzung

1. Auf Schaden an Gewinden und bearbeiteten
Flachen prifen.

37M7070

HINWEIS: Die Abbildung stellt den
Getriebehals bei Getrieben vom Typ A und B
dar.

2. Drei Schrauben losen und Olpumpe abnehmen.
3. Olsammelleitung abziehen und auf freien
Durchgang prifen.
4. Vorgelegewellen-Stitzlager austreiben.
5. Hinteren Hauptwellen-Dichtring ausbauen.
6. Hauptwellen-Stiitzlager und Olabstreifring
austreiben.
7. Die Welle des Rickwartsgang-Sperrnockens
ausbauen.
Rickwartsgang-Sperrnocken und Feder ausbauen.
9. Schalter fur Rickfahrleuchte sowie Dichtscheibe
ausbauen.
10. Schaltkulissenplatte ausbauen.
11. Alle Teile auf Verschleil3 priifen und ggf.
austauschen.

©

Getriebe Typ C - Wie fiir Typen A und B, zusétzlich wie
folgt:

12. Tachometerantriebsrad und Distanzring abnehmen.

13. Tachometerantriebsrad auf Verschlei3 und
Beschéadigung priifen, ggf. austauschen.

14. Tachometerritzel auf Verschlei und Beschadigung
priufen. Prufen, dal? die Welle frei beweglich ist, ggf.
Ritzel und Welle austauschen.

15. Schlitze in der Spulenfiihrung 5. Gang auf
Verschlei? prifen, Spulenfihrung ggf. austauschen.

Getriebe Typ Cund D

VORSICHT: Der hintere Hauptwellen-Dichtring

bei Getriebehélsen vom Typ C und D

unterscheidet sich von dem der Typen A und
B. Beim Heraushebeln des Dichtrings darauf achten,
daR die Sitzflachen nicht beschadigt werden.

37M7124

HINWEIS: In der Abbildung ist der Getriebhals
beim Getriebe Typ D dargestellt.

1. Hauptwellen-Dichtring heraushebeln, dabei darauf
achten, daf die Sitzflachen nicht beschéadigt
werden.

UBERHOLUNG 13
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Zusammenbau
Schaltgehduse - Instandsetzung

1. Die Einbaudffnung der Pumpe leicht mit Vaseline

schmieren. Schaltgehéause - Getriebe Typ A
2. O-Ring austauschen und Pumpenbaugruppe fest in
die Einbauéffnung einbauen. Zerlegung

HINWEIS: Sicherstellen, dal3 die Markierung
A 'TOP’ an der Pumpe oben am Gehéuse ist.

3. Pumpe an den Kanten leicht einklopfen, bis sie ganz
sitzt.

HINWEIS: Vor dem Festziehen sicherstellen,
daR die Gewinde ordnungsgemal greifen.

37M0534

1. Mit einem geeigneten Rohrstiick beide Enden der
Spannfeder von den Kugelstiften lésen.

2. Gegenmuttern lockern und Einstellschrauben der

37M7071 Spannfedern losen.

3. Spannhiise austreiben und Spannfeder abnehmen.

&

Hauptwellen-Stiitzlager einbauen.
5. Neuen hinteren Hauptwellen-Dichtring mit Werkzeug
LRT-37-014 einbauen.
Neues Vorgelegewellen-Stitzlager einbauen.
7. Neuen Olabstreifring einbauen (Nase an der Mitte
des Ablaufschlitzes ausrichten).
8. Schaltkulissenplatte prifen und bei Verschlei? oder
Beschéadigung austauschen.
9. Ruckfahrlichtschalter mit neuer Kupferscheibe
montieren. Mit 24 Nm festziehen.
10. Rickwartsgangsperrnocken und Feder einbauen.
11. Hylogrip 640 auftragen und Welle einbauen.
12. Olleitung mit dem Knie nach oben einbauen.

o
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37M0535

4. Verlangerung vom unteren Schalthebel
abmontieren.

5. Halteschraube und Spezialscheibe des unteren
Schalthebels I6sen.

6. Unteren Schalthebel vorsichtig aus dem Gehause
ziehen, dabei sicherstellen, daR der federbelastete
Nylonstift wahrend des Ausbaus festgehalten wird.

WARNUNG: Wenn der Nylonstift nicht
A festgehalten wird, besteht Verletzungsgefahr.

7. Nylonstift loslassen, Feder entnehmen.
8. Alle Teile reinigen.

Priufung

1. Kugelstift des unteren Schalthebels auf Verschleil3
priifen, ggf. austauschen.

VORSICHT: Wenn der untere Schalthebel

ausgetauscht wird, muf3 auch der Kugelstiftsitz

im unteren Schaltgehduse ausgetauscht
werden.

2. Nylonstift und Feder auf Verschleif und
Beschéadigung priifen und ggf. austauschen.

3. Spannhilse der Spannfeder auf Beschadigung
prifen und ggf. austauschen.

Zusammenbau

1. Kugelstift mit Mehrzweckfett schmieren und Feder
und Nylonstift einsetzen.

2. Nylonstift gegen die Federkraft eindriicken und den
unteren Schalthebel in das Gehduse einsetzen.

VORSICHT: Sicherstellen, daR der Nylonstift in
die der Spannfeder entgegengesetzte Richtung
zeigt.

3. Halteschraube und Spezialscheibe des unteren
Schalthebels montieren, Schraube mit 15 Nm
festziehen.

4. Verlangerung am unteren Schalthebel montieren.

5. Spannfeder am Gehduse ansetzen und einbauen.

6. Einstellschrauben und Gegenmuttern der
Spannfeder einsetzen.

7. Mit einem geeigneten Rohrstiick beide Enden der
Spannfeder Uber die Kugelstifte bringen.

2 HINWEIS: Spannfeder noch nicht einstellen.
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Unteres Schaltgehduse - Getriebe Typ A

Zerlegung

37M7072

Stiftschraube des Zapfenstlicks an der Schaltwelle
I16sen, Zapfenstiick abnehmen.

Haltering des Kugelstiftsitzes am Zapfenstiick l6sen
und entsorgen, Sitz abnehmen.

Gegenmutter lockern und Anschlagschraube des
Gangrads 5. Gang I6sen.

2 VORSICHT: Beilagscheibe(n) aufbewahren.

16

37M7073

7.

8.

VerschluRstopfen am Ende des unteren Gehauses
abnehmen.

. Stiftschraube des Quadranten an der Schaltwelle

I6sen, Quadranten abnehmen.

Schaltwelle aus dem unteren Geh&ause ausbauen,
O-Ring abnehmen und entsorgen.

Sicherungsring von Rollen und Stift am Quadranten
abnehmen und entsorgen .

Stift herausziehen, Rollen abnehmen.

Prifung

1.

wn

Schaltwelle und Bohrung im unteren Gehause auf
Verschleil3 prufen.

Quadrantrollen und -stift auf Verschleil3 prifen.
Kugelstiftsitz auf Verschleif3 priifen.
Verschlissene Teile austauschen.

UBERHOLUNG
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Zusammenbau

1. Schaltwelle und neuen O-Ring mit Getriebedl
schmieren.

2. O-Ring an der Schaltwelle einsetzen.

Welle am unteren Gehause einbauen.

4. Rollen mit Stift am Quadranten einbauen und mit
neuem Sicherungsring befestigen.

w

VORSICHT: Sicherstellen, daR sich der Kopf

des Stifts auf der dem Vorsprung

Quadrant/Schaltwelle gegentberliegenden
Seite befindet.

5. Quadranten an der Schaltwelle einbauen.
6. Loctite 270 auf das Gewinde der Stiftschraube
auftragen und Stiftschraube festziehen.
7. Loctite 270 auf das Gewinde des Verschlu3stopfens
aufbringen, Stopfen einsetzen und festziehen.
8. Kugelstiftsitz mit Mehrzweckfett schmieren.
9. Kugelstiftsitz in das Zapfenstick einsetzen und mit
neuem Sicherungsring montieren.
10. Zapfenstiick an der Schaltwelle in Position bringen.
11. Loctite 270 auf das Gewinde der Stiftschraube
auftragen, Stiftschraube einsetzen und festziehen.
12. Anschlagschraube des Gangrads 5. Gang
einsetzen, Gegenmutter aufsetzen, aber noch nicht
festziehen.

Anschlagschraube fiir das Gangrad 5. Gang
wird beim Zusammenbau des Getriebes
vorgenommen.

2 HINWEIS: Die Einstellung der

Schaltgehause - Getriebe Typ B

Zerlegung

37M7074

1. Halteschrauben der Spannfedern 16sen.
WARNUNG: Um Verletzungen zu vermeiden,
die Federn jeweils mit einer Zange halten, wenn
die Schrauben gel6st werden.

2. Zwei Federn ausbauen.

37M7075

3. Verbleibende Schrauben lésen, um die untere
Schalthebelbaugruppe auszubauen.

4. Railko-Buchse ausbauen und entsorgen.

5. Oldichtung ausbauen und entsorgen.

UBERHOLUNG 17
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Prifung
Unteres Schaltgehduse - Getriebe Typ C
1. Kugelstiftschlitze im Schaltgehduse auf Verschleil3
prifen. Zerlegung
2. Kugel und Stifte auf Verschleif3 priifen.
3. Spannfedern auf Verformung prifen.
4. Verschlissene Teile austauschen.

Zusammenbau

1. Kugel und Kreuzstifte mit Mehrzweckfett schmieren.
2. Neue Railko-Buchse mit Mehrzweckfett schmieren
und in das Schaltgehduse einsetzen.

VORSICHT: Sicherstellen, dafd die Schlitze in
den Buchsen an den Schlitzen im Gehause
ausgerichtet sind.

Neue Oldichtung mit Getriebedl schmieren.

Dichtring mit geeignetem Dorn einbauen.

5. Schalthebel am Schaltgehduse in Position bringen,
dabei sicherstellen, daR die Kugelstifte in den
Schlitzen in Gehause und Railko-Buchse liegen.

6. Spannfeder-Einstellplatte am Schaltgehause in
Position bringen.

7. Loctite 270 auf die Gewinde der 2 kurzen
Schrauben der Spannfeder- Einstellplatte
aufbringen.

8. Schrauben zur Montage der Vorderseite der
Spannfeder-Einstellplatte einsetzen und mit 25 Nm
festziehen.

9. Spannfeder an der Stiitze in Position bringen, dabei
sicherstellen, daf? das langere Ende der Feder am
Schalthebel anliegt.

10. Loctite 270 auf die Gewinde der 2 langen
Schrauben der Spannfeder- Einstellplatte
aufbringen.

11. Spannfeder mit einer geeigneten Zange festhalten

und sicherstellen, dal’ das kurze Ende der

Spannfeder an der AuR3enkante der

Schraubenbohrung liegt.

hw

1. 2 Halteschrauben und 2 Senkschrauben der
Spannfeder-Briickenplatten l6sen.

2. Brickenplatten, Briickenplattenauskleidung und
Spannfeder abnehmen.

3. 4 Halteschrauben und Scheiben der unteren
Abdeckplatte I6sen und Platte abnehmen.

4. Halteschraube der Schalthebelkappe l6sen und
Kappe abnehmen.

5. Schalthebel ausbauen, Spreizfeder und Kolben
abnehmen.

6. Klemmschraube des Schaltwellenstiicks 16sen,
Schaltstliick abnehmen.

7. Schaltstange aus dem unteren Schaltgehduse
herausziehen.

8. Teile reinigen.

WARNUNG: Es besteht Verletzungsgefahr,
wenn die Spannfeder nicht festgehalten wird.

12. Schraube und Scheibe einsetzen. Sicherstellen, da
die Spannfeder unter der Scheibe liegt, und
Schraube mit 25 Nm festziehen.

13. Vorgang fur die verbleibende Spannfeder
wiederholen.
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Unteres Schaltgehduse - Getriebe Typ D

37M7126

HINWEIS: Das untere Schaltgehause bei

Getrieben vom Typ D kann nicht instandgesetzt

werden. Bei UberméaRigem Verschlei3 muld es
ausgetauscht werden.

Priufung

1. Schaltstangenbuchsen im unteren Schaltgehause
auf Verschleil3 prifen.

HINWEIS: Die Buchsen kdnnen mit einer

Handpresse und einem geeigneten Dorn in das

untere Schaltgehause hinein- bzw. aus dem
Gehéause herausgedrickt werden.

2. Schaltstange auf Verschlei® prifen und ggf.
austauschen.

3. Spreizfeder auf Verzug und Kolben auf Verschleil3
prifen, ggf. austauschen.

4. Schalthebel-Kugelstift, Kreuzstifte und Buchse der
Schaltstangenstiickkugeln auf Verschleil3 priifen,
ggf. austauschen. Wenn die Schaltstiickkugeln
verschlissen sind, den Sicherungsring abnehmen
und entsorgen und Kugel und Sitz aus dem
Schaltstlick dricken.

5. Austauschkugel und -sitz mit Mehrzweckfett
schmieren und in das Schaltstiick eindriicken, mit
neuem Sicherungsring sichern.

6. Spannfeder auf Verzug prifen und ggf.
austauschen.

7. Zustand der Gummiaufhdngungen priifen und
Aufhdngungen ggf. austauschen.

Zusammenbau

1. Schaltstange und Buchsen mit Mehrzweckfett
schmieren. Stange in das untere Schaltgehduse
einfihren.

2. Schalthebel-Kugelstift und Schaltstiickkugeln mit
Mehrzweckfett schmieren.

3. Schaltstiick an der Schaltstange einsetzen,
Klemmschraube einsetzen und festziehen.

4. Spreizfeder und Kolben am Schalthebel montieren.

5. Schalthebel einbauen, dabei sicherstellen, daf der
Kugelstift im Schaltstiick sitzt und Spreizfeder und
Kolben nicht verschoben sind.

6. Schalthebelkappe einsetzen, Schraube einsetzen
und festziehen.

HINWEIS: Untere Abdeckplatte noch nicht
montieren.

7. Gegenmuttern der Spannfeder-Einstellschrauben
lockern.

8. Spannfeder, Auskleidungen der Briickenplatten und
Briickenplatten montieren.

9. Halteschrauben und Senkschrauben einsetzen und
festziehen.

HINWEIS: Die endgtltige Einstellung der
Spannfeder wird durchgefiihrt, nachdem das
Schaltgehause am Getriebe angebaut ist.
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Verteilergetriebe-Schaltgehause - Getriebe Typ A -
Instandsetzung

Zerlegung

37M0618

1. Manschette vom Schalthebel schieben.

2. 4 Halteschrauben der Manschettenstitzplatte und

der Schaltkulissenplatte l16sen.
3. Manschettenstiitzplatte und Schaltkulissenplatte
abnehmen, Dichtungen entsorgen.

37M0619

4. Federclip des Schaltgabel-Osenbolzens abnehmen

und entsorgen.

5. Osenbolzen aus der Schaltgabel ziehen. 2 Buchsen

ausbauen und entsorgen.

37M0544

8.

9.

10.
11.

12.

37M0620

Sicherungsring des Nylon-Kugelsitzes abnehmen
und entsorgen.

. Schalthebel abmontieren und Nylonsitz und Kugel

abnehmen.

2 Senkschrauben der Endabdeckung am Gehause
I6sen.

Endabdeckung abnehmen, 2 O-Ringe abnehmen
und entsorgen.

Schaltwelle herausziehen.

Schaltgabel ausbauen, 2 O-Ringe abnehmen und
entsorgen.

Alle Teile reinigen.
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Prufung

1.
2.

AN

3.
4.

5.

Manschette auf Risse und Beschadigung priifen.
Nylonsitz und Kugel auf Verschleil? prifen, ggf.
austauschen.

VORSICHT: Sitz und Kugel miissen zusammen
ausgetauscht werden.

Schaltgabel und Osenbolzen auf Verschlei priifen.
Schaltwelle und Endabdeckung auf Verschleil3
prufen.

Verschlissene Teile austauschen.

Zusammenbau

1.

10.

11.

Neue O-Ringe mit Getriebedl schmieren und an der
Schaltgabel montieren. Schaltgabel im Geh&use in
Position bringen.

Schaltwelle mit Mehrzweckfett schmieren und
langeres Ende der Welle in die Schaltgabel
einsetzen.

Neue O-Ringe mit Getriebedl schmieren und an der
Endabdeckung montieren.

Endabdeckung an der Schaltwelle montieren,
Senkschrauben einsetzen und festziehen.

Kugel und Nylonsitz am Schalthebel montieren,
dabei sicherstellen, da die Nut im Sitz in Richtung
Schaltwelle zeigt.

Kugel und Nylonsitz mit Mehrzweckfett schmieren
und in die Schaltwelle einsetzen. Mit neuem
Sicherungsring sichern.

Neue Buchsen am Schalthebel in Position bringen,
in die Schaltgabel einsetzen und Osenbolzen
montieren.

Neuen Federclip zur Halterung des Osenbolzens
montieren.

Schaltkulissenplatte und Manschettenstitzplatte am
Gehause in Position bringen, neue Dichtungen
verwenden.

Halteschrauben einsetzen und mit 15 Nm
festziehen.

Manschette montieren.

Synchronkdrperbaugruppen - Instandsetzung

1
37M7077

. Federclips von beiden Seiten der Baugruppe lésen.
. Synchronriegel abnehmen und Synchronkdrper von

der Schaltmuffe trennen.

. Alle Teile auf Verschlei® und Beschadigung prifen,

Federclips auf Spannung priifen.

. Priifen, daf3 kein ibermafiges Radialspiel zwischen

den Innenteilen und den Nuten der Hauptwelle
vorhanden ist.

. Innen- und AuRRennuten auf Verschleil3 priifen.
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37M7078

6. Klauenzahne an allen Zahnradern auf Verschleif
und Beschadigung prifen.

2 HINWEIS: Beispiel A zeigt einen Zahn in gutem

Zustand. Beispiel B zeigt abgerundete Kanten
eines verschlissenen Zahns.

7. Einheit bei ibermafRigem Verschlei® austauschen.

Zusammenbau

8. Innensynchronkérper an der Schaltmuffe montieren.

HINWEIS: Synchronkérper und Schaltmuffen

weisen eine Hauptnutkombination auf und

kébnnen nur auf eine Art zusammengebaut
werden. Die Schaltmuffen sind dariber hinaus durch
eine Reihe von halbmondférmigen Kerben
gekennzeichnet, die eindeutig angeben, welche Seite
der Baugruppe welchem Zahnrad gegenuberliegt.
Sicherstellen, dal3 die Schlitze in den
Synchronkdrpern am Mittelschlitz der Schaltmuffe
ausgerichtet sind.

Bau- Synchron- | Schalt- An Zahnrad
gruppe korper muffe
1./2. Gang - 1 Kerbe 1. Gang

2.

Gang-seitig - 2. Gang
3./4. Gang - 3 Kerben 3. Gang

- - 4. Gang

5./RucK-
wartsgang - 5 Kerben 5. Gang

9. Synchronriegel einsetzen und mit einer Feder an
jeder Seite der Synchronkdrperbaugruppe
montieren. Sicherstellen, dal? die Stufe an jeder
Feder an einem anderen Synchronriegel liegt.

HINWEIS: Die Synchronkérper fur 5. Gang und
RiUckwartsgang weisen andere Federn auf, die
durch gelbe Farbung gekennzeichnet sind.

Prifung des Synchronringspiels

Spiel aller Synchronringe und Zahnrader prifen. Dazu die
Synchronringe gegen das Zahrad driicken und den Spalt
messen. Das Mindestspiel muf3 0,5 mm betragen.

37M7079

Antriebswelle - Instandsetzung

1. Zahnrad und Klauenzahne auf Verschleil3 und
Beschadigung prifen.

37M7080

2. Mit Werkzeugen LRT-99-004 und LRT-37-004 die
Schiene des Fihrungslagers ausbauen.

HINWEIS: Sicherstellen, da’ das Lager durch
die Lippe im Werkzeug LRT-37- 001 abgestiitzt
wird.
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37M7081

. Mit Werkzeugen LRT-37-001 und LRT-99-002 das

Kegelrollenlager ausbauen.

. Welle unter Werkzeug LRT-99-002 abstiutzen und

eine neue Schiene fur das Fuhrungslager
eindriicken.

)
== i

37M7082

5. Mit Werkzeug LRT-99-002, Biinden LRT-37-001

und Adapter LRT-37-002 ein neues Kegelrollenlager
einbauen.

Hauptwelle - Prifung

37M7083

N e

Lager auf Verschleil? und Riefen prufen.

Nuten auf Verschleil und Beschadigung prufen.

Mit Druckluft prifen, daf die Hauptélleitung von der
Pumpe und die Zufuhr zum Fuhrungslager frei von
Blockierungen sind.

Priifen, dafRk die Olzufuhrbohrungen zum Rollenlager
nicht blockiert sind.
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Vorgelegewelle - Instandsetzung

1. Mit Auszieher LRT-99-002 und Biinden LRT-37-022
die Vorgelegewellenlager herausziehen.

2. Vorgelegewelle auf Verschlei und Beschadigung
prifen.

Vorgelegerad 5. Gang der neueren Getriebe

sind so gefrast, dafd ein Federring montiert
werden kann, der die Bewegung des Gangrads auf der
Welle verhindert. Die modifizierte Vorgelegewelle, das
Gangrad und der Federring kdnnen als Baugruppe
auch in altere Getriebe eingebaut werden.

2 HINWEIS: Die Vorgelegewelle und das

L=

37M7084

3. Mit Presse LRT-99-002 und Stiitzstangen neue
Kegelrollenlager einbauen.
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37M7085

Hauptwelle - Zusammenbau

1.

Hauptwelle in entsprechend geschiitzte
Schraubstockklemmen einspannen, Abtriebsende
nach oben.

Nadelrollenlager 2. Gang, Gangrad 2. Gang und
Synchronringe auf der Hauptwelle montieren.
(Synchronringe jeweils so drehen, dal3 sie
ineinander eingreifen.)

Synchronkdrper fir 1. Gang und 2. Gang auf der
Hauptwellennut montieren, (seitliche Markierung fiir
2. Gang beachten). Sicherstellen, daf3 der
Synchronring ordnungsgemaf im Synchronkérper
sitzt. (Den Ring leicht drehen, wenn der
Synchronkérper abgesenkt wird.)

Synchronringe und Nadelrollenlager fur 1. Gang,
Gangrad 1. Gang und Buchse auf der Hauptwelle
montieren, dabei sicherstellen, daf? die
Synchronringe ordnungsgeman im Synchronkdrper
liegen.

Mit Werkzeug LRT-99-002, Lagerfiihrung
LRT-37-019, Bunden LRT-37-001 und Adaptor
LRT-37-002 das Hauptwellen-Kegelrollenlager
aufdriicken. Dabei darauf achten, daf3 die Lage der
Synchronringe und Zahnrader nicht verandert wird.

. Axialspiel der Gangradbaugruppe 1./2. Gang mit

einer Fuhlerlehre zwischen Gangrad und
Hauptwellenlager priifen.

Maximales Spiel:

Gangrad 1. Gang: 0,05- 0,20 mm
Gangrad 2. Gang: 0,04 - 0,21 mm

. Hauptwelle im Schraubstock umdrehen und

Nadelrollenlager fir das Gangrad 3. Gang, Gangrad
3. Gang und Synchronringe montieren.

. Synchronkérper 3./4. Gang (seitliche Markierung fur

3. Gang beachten) auf den Hauptwellennuten
zusammenbauen, dabei darauf achten, daf die
Synchronringe in den Aussparungen im
Synchronkérper zu liegen kommen.

. Distanzscheibe einsetzen.
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37M7086

10. Mit Werkzeug LRT-99-002 neues Fihrungslager

eindriicken.

Axiales Spiel der Baugruppe 3. Gang wie in
Schritt 6 prifen. Maximales Spiel: 0,11 - 0,21 mm
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Ruckwartsgang-Zwischenwelle - Zusammenbau

1. Teile auf Verschlei’ und Beschéadigung priifen.

37M7087

2. Nadelrollenlager der Ruckwartsgang-Zwischenwelle,
Zwischenrad, Distanzhiilse und Welle
zusammenbauen und mit geeignetem Werkzeug in
die Mittelplatte eindriicken.

Maximales Spiel:
0,04 -0,38 mm
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Schaltstucke - Prifung

1. Schaltstange und Stifte auf Verschleif3 und
Beschéadigung priifen.

1

37M7088 3

2. Schaltgabeln auf Verschleif3 und Beschadigung
prifen.

HINWEIS: Schaltstange und Schaltgabel sind
A nur als komplette Baugruppe verfligbar.

3. Sperrspulen auf Verschlei und Beschadigung
prifen.
Schaltquadrant - Getriebe Typ A

Schaltquadranten auf Verschlei3 prufen.

37M7089

Schaltstiick - Getriebe Typ B und D

S

(

>
Z

4 \)
-

e O

Schaltstiick - Getriebe Typ C

37M7127

4. Haltering abnehmen und Schaltstiickbaugruppe
prufen.
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Schaltstlicke zusammenbauen

37M7091

1. Schaltgabel 1./2. Gang und Welle auf der Werkbank
abstiitzen und Stift in die Gabelbacke einsetzen.

2. Sperrspule und Schaltgabel 3./4. Gang montieren
und Spule in die Gabelbacke einsetzen.

37M7092

3. Spule und Gabel in Richtung Schaltstiick 1./2. Gang
schieben, bis der Schlitz in der Spule Uber dem Stift
liegt, so dal? die Spule in der Backe der Schaltgabel
fur 3./4. Gang gehalten wird.

GETRIEBE ZUSAMMENBAUEN

Axialspiel von Hauptwelle und Vorgelegewelle

Hauptwelle als auch Vorgelegewelle muf3

ermittelt werden, bevor das Getriebe
zusammengebaut werden kann. Dies geschieht, indem
Hauptwelle und Vorgelegewelle separat zwischen
Mittelplatte und Hauptgehduse eingeklemmt werden
und die Bewegung jeder Welle mit einer MelRuhr
gemessen wird.

z HINWEIS: Die Axialspieleinstellung sowohl fir

Die Axialspieleinstellung fur Hauptwelle und
Vorgelegewelle betragt 0,01 - 0,06 mm.

Beilagscheiben, mit denen das gewiinschte Spiel erreicht

wird, werden unter die Lagerschienen der Mittelplatte
gelegt.

Einsetzen der Beilagscheiben

1. Lagerschienen an der vorderen Abdeckung des
Hauptgeh&uses montieren.

2. Vordere Abdeckung ohne Dichtring am Gehause
montieren.

3. Gehause mit der vorderen Abdeckung nach unten in
einen Schraubstock einspannen.

4. Antriebswelle montieren. Synchronring 4. Gang
nicht montieren.

5. Hauptwellenbaugruppe auf der Antriebswelle
montieren.

6. Hauptwellenlager-Beilagscheibe und Schiene an der
Mittelplatte einbauen.
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37M7093

7.

8.

9.
10.

11.

12.

13.
14.

15.

Mittelplatte einsetzen und mit 8 Schrauben
montieren.

GroRes Kugellager hinten an der Hauptwelle
montieren.

MefRuhr montieren.

Hauptwelle drehen, damit sich die Me3uhranzeige
einpendelt.

Hauptwelle anheben und angezeigten Wert
beachten.

Bei falschem Wert Beilagscheiben herausnehmen
und ersetzen.

Verfahren wiederholen.

Hauptwellenbaugruppe ausbauen und auf gleiche
Weise mit Vorgelegewelle verfahren.

Baugruppe fir den Zusammenbau am
Montagestand zerlegen.

Montage von Hauptwelle und Vorgelegewelle an der
Mittelplatte

1. Mittelplatte am Montagestand montieren.

2. Gewabhlte Unterlegscheiben und Lagerschienen
einbauen.

3. Innere Rastkugel und Feder einsetzen. Kugel
vorlaufig mit einem Hebel in Position halten.

4. Prifen, dalR beide Synchronkdrperbaugruppen in
Leerlaufstellung sind, und Schaltwellenbaugruppe
an der Hauptwelle montieren.

37M7094

5. Hauptwelle und Schaltstiicke als komplette Einheit
an der Mittelplatte montieren, dabei den Stift am
Schlitz in der Platte ausrichten.

6. Synchronring 4. Gang einbauen.
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37M7095

7. Vorgelegewelle einbauen, dazu die Hauptwelle
anheben, damit das hintere Lager der
Vorgelegewelle passieren kann.

8. Fuhrungslager schmieren und Antriebswelle
montieren.

©
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9. Dichtring an der vorderen Abdeckung einsetzen.
Sicherstellen, dal® der Dichtring biindig mit der
Schulter abschlief3t. Hylosil RTV 102 wie abgebildet
auf die vordere Abdeckung auftragen.

HINWEIS: Dichtring alteren Typs - ohne
Wachsbeschichtung - Dichtring mit Getriebedl
schmieren.
Dichtring neueren Typs - mit Wachsbeschichtung -
Dichtring trocken montieren.

10. Lagerschienen und Clips am Hauptgehause
montieren und vordere Abdeckung anbringen.
Befestigung mit Hylogrip 640 abdichten.

11. Hylosil RTV 102 aufbringen und Hauptgehduse an
Mittelplatte montieren.

12. Gehause und Mittelplatte mit 2 oder 3 Schrauben
befestigen.

13. Neuen O-Ring einsetzen und Spulenhalterung
einbauen.

14. Gehause vom Montagestand nehmen und in einen
Schraubstock einspannen.
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Ruckwartsgang und 5. Gang - Zusammenbau

37M7098B
1. Scheibe des Hauptwellengangrads fiir den HINWEIS: Die abgefaste Seite des Rings mul3
Rickwartsgang, Buchse und Nadellager montieren. A nach vorn zum Rad weisen Gang.
2. Hauptwellengangrad fur den Rickwartsgang und
Synchronring montieren. 9. Neue Spannhilse fir Hauptwellendruckbund
3. Vorgelegewellengangrad fiir den Riickwartsgang einsetzen. Drucksegmente fiir das Gangrad 5. Gang
montieren. und Haltering in Eingriff bringen.

4. Schaltspule, Schaltgabel und Synchronkérper
Rickwartsgang/5. Gang zusammenbauen. Als
komplette Baugruppe auf Hauptwellennuten und
Schaltwelle aufsetzen. (Sicherstellen, dal? der
Synchronring im Synchronkérper zu liegen kommt).

5. Neuen Sprengring montieren

HINWEIS: Die Passung des Sprengrings wird
A mit Beilagen in Wahlstarke hinter dem

RiUckwartsgangrad eingestellt. Auf 0.005 -
0.055mm einstellen.

6. Geteiltes Nadellager 5. Gang montieren. 37M7099

7. CHEangtradI;S. Gan? und ?/ynchrlonrlngdSé ngg aut die 10. Mit Werkzeug LRT-37-023 das Gangrad 5. Gang
auptwefle montieren, Vorgelegerad ». >ang festhalten und die Mutter des Gangrads 5. Gang an

montieren. . .
o . . der Vorgelegewelle mit 220 Nm festziehen.
8. Neuere Getriebe: Federring zur Befestigung des 11. Kragmutter des Gangrads 5. Gang sichemn.

Vorgelegerads 5. Gang montieren.
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37M7100

12. Mit Werkzeugen LRT-37-015 und LRT-37-021 die
Schiene des hinteren Hauptwellenstitzlagers auf
den Bund an der Hauptwelle aufdriicken.

13. Etwas Warme einwirken lassen und hinteres
Vorgelegewellenstiitzlager einbauen.

37M1206A

14. Schaltrastkugel und Feder an Mittelplatte montieren.
15. AblaBschraube montieren und mit 25 Nm
festziehen.

HINWEIS: Patchlok-Schraubfen kdnnen
weiterverwendet werden, solange die Gewinde
nicht beschadigt sind.

16. Schaltstange bewegen und darauf achten, daf3 die
Schaltrastkugeln deutlich spurbar in den
Sperrkorper eingreifen.

Getriebehals - Getriebe Typ A und B - Einbau

1. Alle Halteschrauben von der Mittelplatte und dem
Gehause lésen.
2. Offilter einbauen.

37M7101

3. Hylosil RTV 102 auf die Auflageflachen aufbringen
und Getriebehals montieren, wobei darauf zu achten
ist, daR die Olleitung am Filter anliegt und Die
Rollenlager nicht verschoben werden.

zusammenflgen. Ggf. den Getriebehals
abmontieren und den Olpumpenantrieb neu
ausrichten.

2 VORSICHT: Teile nicht mit Gewalt

4. Getriebehals an der Mittelplatte und am
Hauptgehéuse festschrauben.
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Getriebehals - Getriebe Typ C - Einbau

1. Neuen Schaltwellen-Dichtring mit Getriebe6l
schmieren.

Schaltwellen-Dichtring einbauen.

Olfilter einbauen.

Hylosil RTV 102 auf die Auflageflachen aufbringen.
Getriebehals montieren, dabei sicherstellen, daf3 die
Olsammelleitung am Offilter anliegt und der Antrieb
in die Olpumpe eingreift.

apwn

VORSICHT: Teile nicht mit Gewalt
& zusammenfugen. Ggf. den Getriebehals
abmontieren und den Olpumpenantrieb neu
ausrichten.

37M7102

6. Schrauben des Getriebehalses einsetzen und liber
Kreuz mit 25 Nm festziehen.

7. Distanzring einsetzen.

8. Tachometerantriebsrad auf die Nuten der
Abtriebswelle aufsetzen.

. Mit einem abgerundeten Durchtreiber das
Tachometerantriebsrad vorsichtig in die richtige
Position klopfen.

10. Neuen O-Ring mit Getriebedl schmieren und am

Gehause des Tachometerritzels einsetzen.

11. Tachometerritzel mit Silikonfett schmieren.

12. Gehause des Tachometerritzels einbauen, dabei
sicherstellen, daR die Zahne des Ritzels mit denen
des angetriebenen Zahnrads im Eingriff sind.

13. Hylosil RTV 102 aufbringen und die Spulenfuhrung
des Gangrads 5. Gang montieren. Schraube mit 8
Nm festziehen.

14. Schaltwellenstift an der Schaltwelle einsetzen, neue
selbstsichernde Mutter einsetzen und festziehen.

15. Abtriebsflansch an der Abtriebswelle montieren.

16. Neuen O-Ring und Distanzring montieren.

17. Neue Scheibe mit Lappen einsetzen.

- 18. Abtriebsflanschschraube montieren und mit 90 Nm

37M7103 22 Y87 festziehen.

' 19. Schraube mit Lappenscheibe sichern.

5. Hylosil RTV 102 auf Spulenhalter des
Getriebehalses aufbringen, Halter montieren und 9
Schraube mit 8 Nm festziehen.

6. Mit Werkzeugen LRT-37-015 und LRT-37-21 den
Bund des Hauptwellen-Dichtrings eindriicken.

UBERHOLUNG 33



SCHALTGETRIEBE

Getriebehals - Getriebe Typ D - Einbau
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37M7128

=

Alle Halteschrauben von der Mittelplatte I6sen.
Offilter einbauen.

3. Hylosil RTV 102 auf die Auflageflachen aufbringen
und Getriebehals montieren. Sicherstellen, daf3 die
Olleitung am Filter anliegt und daf? die Rollenlager
nicht verschoben werden.

N

VORSICHT: Teile nicht mit Gewalt
& zusammenfugen. Ggf. den Getriebehals
abmontieren und den Olpumpenantrieb neu
ausrichten.

4. Getriebehals an Mittelplatte und Hauptgehause
festschrauben.

37M7129

5. Hylosil RTV 102 aufbringen und Spulenhalter des
Getriebehalses montieren, Schraube montieren und
mit 8 Nm festziehen.

Schaltquadrant - Getriebe Typ A - Einbau

37M7104

1. Schaltquadranten an der Schaltwelle in Position
bringen.

2. Loctite 270 auf das Gewinde einer neuen
Stiftschraube auftragen. Schraube einsetzen und
mit 25 Nm festziehen.

3. Schaltwelle in die Leerlaufstellung bringen.

VORSICHT: Sicherstellen, daft das Ende der

Stiftschraube in der Bohrung in der Schaltwelle
liegt.
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Schaltstlick - Getriebe Typ B - Einbau Schaltstlick - Getriebe Typ D - Einbau

37M7105
37M7130

1. Schalthebelschaltstiick an der Schaltwelle in 1. Schalthebelschaltstiick an der Schaltwelle in
Position bringen, dabei muR3 die Kugel in Richtung Position bringen, dabei muf3 die Kugel in Richtung
Abtriebswelle zeigen. Abtriebswelle zeigen.

2. Loctite 270 auf das Gewinde einer neuen 2. Loctite 270 auf das Gewinde einer neuen
Stiftschraube auftragen. Schraube einsetzen und Stiftschraube auftragen. Schraube einsetzen und
mit 25 Nm festziehen. mit 25 Nm festziehen.

VORSICHT: Sicherstellen, dalR das Ende der VORSICHT: Sicherstellen, daf3 das Ende der
Stiftschraube in der Bohrung in der Schaltwelle Stiftschraube in der Bohrung in der Schaltwelle
liegt. liegt.
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Unteres Schaltgehause - Getriebe Typ A - Einbau

Schaltgehause - Getriebe Typ A - Einbau

1. Hylosil RTV 102 auf die Auflageflachen aufbringen
und an Getriebehals montieren.

2. Unteres Schaltgehduse am Getriebehals und
Getriebegehause in Position bringen, dabei

sicherstellen, daf3 die Rollen im Quadranten liegen.

37M7106

3. 3 Schrauben an den gezeigten Stellen einsetzen,
aber noch nicht ganz festziehen.

Verteilergetriebe-Schaltgehduse - Getriebe Typ A -
Einbau

1. Neue Dichtung mit Fett schmieren und am unteren
Schaltgehduse montieren.

2. Verteilergetriebe-Schaltgehduse am unteren
Schaltgehduse in Position bringen.

3. 4 Schrauben einsetzen, aber noch nicht ganz
festziehen.

1.

2.

Neue Dichtung mit Fett schmieren und am unteren
Schaltgehduse einsetzen.

Schaltgehduse am unteren Schaltgehause in
Position bringen, dabei sicherstellen, daR die
Schalthebelkugel ordnungsgemaf ausgerichtet ist
und sitzt.

4 Schrauben einsetzen, aber noch nicht ganz
festziehen.

. Schrauben von unterem Schaltgehause,

Verteilergetriebe-Schaltgehduse und Schaltgehause
mit 25 Nm festziehen.

Verteilergetriebe-Schaltgehduse - Getriebe Typ B -
Einbau

1.

2.

Neue Dichtung mit Fett schmieren und am
Getriebegehause einsetzen.
Verteilergetriebe-Schaltgehause am
Getriebegehéuse in Position bringen, 4 Schrauben
einsetzen und mit 25 Nm festziehen.
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Schaltgehause - Getriebe Typ B - Einbau

Q|
N

37M7107

1.

2.

3.

Hylosil RTV 102 auf die Auflageflachen des
Getriebehalses aufbringen.

Schaltgehduse am Getriebehals in Position bringen
und sicherstellen, daf? der Schalthebel durch die
Mitte des Schalthebelschaltstiicks geht und in die
Schaltkulissenplatte eingreift.

Schrauben einsetzen und mit 25 Nm festziehen.

Unteres Schaltgehause - Getriebe Typ C - Einbau

1.

2.

Schaltstiick der Schaltstange mit Fett auf
Lithiumbasis schmieren.

Unteres Schaltgehduse am Getriebehals in Position
bringen und sicherstellen, da? der Schaltwellenstift
in das Schaltstiick der Schaltstange eingreift.
Schrauben, Scheiben und Gummiaufhdngungen zur
Befestigung des unteren Schaltgehduses am
Getriebehals einsetzen. Schrauben noch nicht
festziehen.

Schrauben, Scheiben und Gummiaufhdngungen zur
Befestigung der Halterung am Getriebehals
einsetzen.

Alle Schrauben mit 30 Nm festziehen.

Unteres Schaltgehause - Getriebe Typ D - Einbau

37M7131

1. Hylosil RTV 102 auf die Auflageflaéchen des
Getriebehalses und des unteren Schaltgehauses
aufbringen.

2. Unteres Schaltgehduse am Getriebehals in Position
bringen. Sicherstellen, daf? die Schalthebelkugel
ordnungsgemal ausgerichtet ist und sitzt.

3. Schrauben einsetzen und mit 25 Nm festziehen.

Einstellung der Anschlagschraube 5. Gang - Getriebe
Typ A

1. Rickwartsgang einlegen. Leichten Druck auf den
Schalthebel nach links austiben und dabei die
Schraube im Uhrzeigersinn drehen, bis sie das
Schaltstlick berihrt.

2. Schraube nach links drehen. bis ca. 25 mm Spiel
am Schaltknauf vorhanden ist. Sicherstellen, dafR
der 5. Gang eingelegt werden kann.

3. Gegenmutter festziehen.

4. Prifen, daB alle anderen Génge eingelegt werden
kdnnen.
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Einstellung der Spannfeder - Getriebe Typ A Einstellung der Spannfeder - Getriebe Typ B

HINWEIS: Zweck dieser Einstellung ist es,

beide Schrauben so zu justieren, daf3 die

Spannfederausleger gleichen Druck auf beide
Enden des Schalthebelkreuzstifts austben, wenn der
3. oder 4. Gang eingelegt ist. Dadurch wird
sichergestellt, dal der Schaltmechanismus
automatisch fir den 3. oder 4. Gang ausgerichtet ist,
wenn der Schalthebel in Leerlaufstellung ist.

37M7109
( T,
) @:;': 1. Schrauben der Spannfedereinstellplatte lockern. 4.
) & Gang einlegen und den Hebel ganz nach rechts
2 /N bewegen.
, - — 2. Die Einstellplattenschrauben festziehen.
/‘( \6 3. Korrekte Einstellung priifen, dazu 3. und 4. Gang

einlegen.
37M7108

1. 3. oder 4. Gang einlegen.

2. Die beiden Einstellschrauben so justieren, bis beide
Ausleger der Spannfeder ca. 0,5 mm vom Kreuzstift
im Schalthebel entfernt sind.

3. Eine leichte Kraft auf den Schalthebel nach links
ausuben und die rechte Einstellschraube nach
unten justieren, bis der rechte Federausleger den
Kreuzstift soeben beriihrt.

4. Zur Einstellung der linken Einstellschraube
gleichermalen vorgehen.

5. Beide Einstellschrauben gleich weit nach unten
drehen, bis das Radialspiel gerade eben
ausgeschaltet ist.

6. Gegenmutter festziehen.

7. Schalthebel in die Leerlaufstellung bringen und
mehrmals quer Uber die Schaltkulisse verschieben.
Der Schalthebel mul’ in die Stellung 3./4. Gang
zurtickkehren.

37M7110

4. Dichtgummi am Schaltgehduse einsetzen, Hylogrip
640 auf die Schrauben auftragen und die
Abdeckung montieren.
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Spannfedereinstellung - Getriebe Typ C

HINWEIS: Zweck dieser Einstellung ist es, die

Spannfeder so zu justieren, dafd der

Schaltmechanismus automatisch fur den 3.
oder 4. Gang ausgerichtet ist, wenn der Schalthebel in
Leerlaufstellung ist.

37M7111 E

1. Beide Einstellschrauben fiir die Spannfeder
justieren, bis ein Spiel von 0,05 mm zwischen
beiden Auslegern der Spannfeder und dem
Schalthebel-Kreuzstift gegeben ist.

2. Den Schalthebel mit leichter Kraft nach links
bewegen und die rechte Schraube justieren, bis der
rechte Ausleger der Spannfeder den Schalthebel-
Kreuzstift soeben beriihrt.

3. Den Schalthebel nach rechts bewegen und die linke
Schraube einstellen.

4. Priufen, dal? die Federausleger den
Schalthebel-Kreuzstift soeben beriihren, wenn der
Schalthebel ganz nach links oder nach rechts
bewegt wird.

5. Schalthebel in Leerlaufstellung bringen und quer
Uiber die Schaltkulisse bewegen. Wenn der
Schalthebel losgelassen wird, muf3 er in die Stellung
3./4. Gang zuriickkehren.

6. Gegenmuttern der Einstellschrauben festziehen.

Kupplungsgehause - Getriebe Typ A - Einbau

37M7112

1. Kupplungsgehduse am Getriebe in Position bringen.
2. Halteschrauben einsetzen.

HINWEIS: Die Schrauben 12 x 45 mm mussen
durch die Fihrungsstifte gesteckt werden.

3. Schrauben tber Kreuz mit 72 Nm festziehen.

4. Gelenkstlitze einsetzen, Schrauben einsetzen und
festziehen.

5. Gelenkstiitze, Druckstiicke und Druckstange mit
Fett auf Lithiumbasis schmieren.

6. Druckstiicke am Kupplungsausriickhebel in Position
bringen, Ausriicklager montieren.

7. Neue Clips zur Halterung der Druckstiicke
montieren.

HINWEIS: Die Clips kénnen ihre Lage im
Betrieb andern, ohne daR dies den Betrieb
beeintrachtigt.

8. Ausriickhebel montieren.
9. Nuten der Antriebswelle mit Fett auf Lithiumbasis
schmieren.
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Kupplungsgehéause - Getriebe Typ B - Einbau Kupplungsgehause - Getriebe Typ C - Einbau

1. Kupplungsgehduse am Getriebe in Position bringen.
2. Halteschrauben einsetzen.

HINWEIS: Die beiden langsten Schrauben
missen an den Fihrungsstiften eingesetzt
werden.

3. Schrauben tber Kreuz mit 72 Nm festziehen.

Gelenkstiitze mit Fett auf Lithiumbasis schmieren.

5. Ausriickhebel und Kupplungsausriicklager
montieren.

e

Adaptergehéuse - Getriebe Typ D - Einbau

1. Adaptergehduse am Getriebe in Position bringen.
2. Halteschrauben einsetzen.

HINWEIS: Die beiden langsten Schrauben
missen an den Fihrungsstiften eingesetzt
werden.

3. Schrauben tber Kreuz mit 72 Nm festziehen.

Gelenkstiitze mit Fett auf Lithiumbasis schmieren.

5. Gelenkstiitze einsetzen und mit zwei Schrauben
montieren.

e

37M0616

1. Kupplungsgehduse am Getriebe in Position bringen.
2. Halteschraube einsetzen.

HINWEIS: Die Schrauben 12 x 45 mm mussen
durch die Fihrungsstifte gesteckt werden.

3. Schrauben tber Kreuz mit 72 Nm festziehen.

4. Gelenkstltze, Ausrickhebel, Lager und
Druckstange mit Fett auf Lithiumbasis schmieren.

5. Neuen C-Clip an der Gelenkstiitze montieren,
Stitze einbauen.

6. Federclip am Ausriickhebel montieren. Schraube
einsetzen, aber noch nicht festziehen.

7. Ausriickhebel an der Gelenkstiitze in Position
bringen, dabei sicherstellen, dal’ der Federclip
hinter dem C-Clip liegt. Schraube festziehen.

8. Kupplungsausriucklager einbauen und mit neuen
Clips sichern.

HINWEIS: Die Clips kdnnen ihre Lage im
Betrieb andern, ohne dafd dies den Betrieb
beeintrachtigt.
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